VHM-HPC-Reibahlen
Typ 156

HPC-Reibahlen iiberzeugen durch ihre Produktionssicherheit, Qualitat und Zuverlassigkeit.

Die extrem ungleiche Teilung ermdglicht ein vibrationsfreies Bearbeiten der Bohrungen
mit einer wirtschaftlich hohen Vorschubgeschwindigkeit.
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156-05 — VHM-HPC-Reibahle 6-Schneider mit Innenkiihlung fiir Sackloch

156-06 — VHM-HPC-Reibahle 6-Schneider mit Innenkiihlung fiir Durchgangsloch

156-07 — VHM-HPC-Reibahle 6-Schneider fiir Innenkiihlung iiber KiihIrillen am Spannschaft
156-08 — VHM-HPC-Reibahle 6-Schneider ohne Innenkiihlung

DCON Bestellnummer
DC OAL LH LU Z
(h6) Typ 156-05 Typ 156-06 Typ 156-07 Typ 156-08
4 6 75 12 40 6 750002100 750002200 750002300 750002400
5 6 75 12 40 6 750002101 750002201 750002301 750002401
6 6 75 12 40 6 750002102 750002202 750002302 750002402
8 8 100 16 65 6 750002103 750002203 750002303 750002403
10 10 120 20 75 6 750002104 750002204 750002304 750002404
12 12 120 20 75 6 750002105 750002205 750002305 750002405
14 14 130 22 85 6 750002106 750002206 750002306 750002406
16 16 150 25 100 6 750002107 750002207 750002307 750002407
18 18 150 25 100 6 750002108 750002208 750002308 750002408
20 20 150 25 100 6 750002109 750002209 750002309 750002409

Sonderabmessungen auf Anfrage

DC= Schneiden-@/+0,005 | DCON = Schaftdurchmesser h6 | OAL = Gesamtlange | LH = Schneidkantenlénge | LU = Nutzldnge | Z = Zahnezahl
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